DESCRIPCION DE LAS MTDs PARA LOS SISTEMAS COMUNES DE TRATAMIENTO Y GESTION DE GASES RESIDUALES EN EL SECTOR QUIMICO
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/no aplica

C.= Combustién
optimizada: gjuste y
mantenimiento
preventivo periddico
de los mecheros

Los quemadores de
|+D y de hornos
campana, son
quemadores de alta
velocidad, inducen
un movimiento
importante de gases
y producen poco
NOx. EI NOx se
produce en grandes
cantidades a

Si temperaturas
superiores a 10002C
por eso nuestra
emisién es tan
pequefia (no
trabajamos a mas
de 720 2¢)
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D.= Absorcién:
scrubber en via
humeda con adicién
de sosa para SOx y
PST
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FOCO 30
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E.- Filtro tipo
“CANDLES" para
Particulas
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mg/Nm3
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mg/Nm3
CcO
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SOx NOx
510
mg/Nm3
SO2
1.500
mg/Nm3

Atmdsfera

Canadlizada

NOXx

30-150
mg/Nm3

co
NINGUN

NEA-MTD
mg/Nm3

Si

Potencia Térmica Nominal ¥
Hornos actual 10 MW

Caudal masico < 0,5 kg/h
para CO y NOx
(emisiébn menor, nota 2)




